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Materiaty do budowy jachtow
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Drewno jest znakomitym materiatem konstrukcyjnym. Drewno do budowy todzi powinno charakteryzowaé sie wielorakimi wtasciwosciami. Na
przyktad stepki wymagajg drewna, ktdre umozliwia tworzenie potaczen i w poprzek i wzdtuz stojow; wregi naturalnie wyrzniete - drewna o stojach
biegnacych niemal doktadnie wedtug wymaganej krzywizny; wregi gigte na gorgco - drewna, ktdre fatwo wyginac bez spekarn i rozwarstwien: klepki
- drewna odpornego na przemienne suszenie i moczenie. Do kazdego gatunku nalezy stosowa¢ odpowiednia technike wycinania klepek z pni,
umiejetno$¢ wykorzystania zas réznic w ich zachowaniu podczas stale powtarzajacego sie cyklu wysychania i namakania jest miarg mistrzostwa
budowniczego. Najczesciej stosowanym drewnem jest dab, jesion, tek, sosna.

Wodoodporna sklejka zostata bez zastrzezen zaakceptowana przez budowniczych fodzi. Nowe kleje nagle, niemal z dnia na dzien, uczynity z niej
uniwersalne tworzywo na grodzie i poszycie kadtuba. Zalety sklejki, ktdrg mozna bylo szybko i ekonomicznie pokrywa¢ duze powierzchnie
wprowadzity mode na jednostki skosnodenne.

Tworzywa sztuczne. Najbardziej rozpowszechnionym materiatem tego rodzaju jest zywica poliestrowa wzmocniona widknem szklanym.
Wykonane z niej kadtuby majg cechy konstrukcji monolitycznych i nie wymagaja zbyt pracochtonnej konserwacji. Taki kadtub jest zwykle
ksztattowany w formie przez naktadanie kolejnych warstw zywicy oraz tkaniny, maty szklanej czy rowingu, ktére facza sie tworzac poszycie.
Nastepnie wlaminowuje si¢ wzmocnienia i wregi, a po wyschnieciu niemal kompletny kadiub wyjmuje sie z formy. Laminat poliestrowo - szklany jest
stosunkowo ciezkim surowcem na kadtub. Kompozyt ten ma dostatecznie duzg wytrzymatosé¢, ale jest dos¢ wiotki; stosunkowo duza grubo$c¢
poszycia wynika z konieczno$ci uzyskania niezbgdnej sztywnosci. W zwigzku z tym wprowadzono ulepszenie polegajace na zastosowaniu lekkiego
materiatu wypetniajacego przestrzen miedzy dwoma cienkimi skorupami tworzacymi kadtub. Jest to konstrukcja przektadkowa, czyli tzw. sandwich.
Jako wypetniacz stosuje sie najczesciej spienione tworzywo (np. poliuretan) lub bloki drewna balsa.

Konserwacja jachtow

Jachty drewniane - najwiekszym zagrozeniem jest butwienie drewna. Najlepszym sposobem zabezpieczenia przed butwieniem jest przede
wszystkim dobdr wiasciwego gatunku drewna, a nastepnie wtasciwe do zakonserwowanie i pomalowanie. Materiaty do konserwacii i malowania to:

poliuretan polski Polren, polski okretowy poliuretan z Polifarb Oliwa, zagraniczne: Sigma (najtafisza z zagranicznych), Hempel - chyba najlepsza,
ale i najdrozsza, International - dosy¢ dobra i w miare droga. Do drewna mozna stosowac: polski Urelaks Unica.

todz musi byC dobrze przewietrzana, nie mozna dopusci¢ do zbierania sie gdziekolwiek wody z przeciekéw czy kondensacji: odpowiednia
wentylacja zapobiega réwniez plesnieniu.

Jachty ,plastikowe” - laminat poliestrowo - szklany jest odporny na grzyby oraz szkodniki, a ponadto wchtania bardzo niewiele wody.
Charakteryzuje sie wysokq trwato$cig oraz fatwoscig dokonywania napraw, nie powoduje réwniez korozji okué¢, $rub napedowych, itp. Utrzymanie
jachtu w dobrej sprawno$ci technicznej nie sprawia wiekszych trudno$ci. Wszystko, co niezbedne, to mycie, woskowanie i polerowanie raz do roku.
Najlepiej uzywa¢ zwyktych, syntetycznych detergentdw. Mozna tez uzywac alkoholu, benzyny, nafty, lub rozpuszczalnika. Nalezy unika¢ stezonych
roztworow amoniaku, sody. Powierzchnie zarysowane mozna odnowi¢ przez wypolerowanie pastami polerskimi (np. samochodowymi).

Drobniejsze uszkodzenia mozna naprawiaC przez naktadanie szpachlowki zelkotowej lub szpachléwki poliestrowej lub epoksydowej. Przed
rozpoczeciem naprawy nalezy uszkodzong powierzchnie umy¢é a nastepnie oszlifowa¢ grubym papierem $ciernym. Tak przygotowane miejsce
nalezy przemy¢ $rodkiem odttuszczajacym i bardzo dokiadnie wysuszy¢. Po stwardnieniu natozonej warstwy szpachléwki nalezy jg oszlifowac
stosujac coraz drobniejszy papier Sciemy (poczawszy od nr 200 korczac na nr 800). Na zakoniczenie poleruje si¢ i woskuje naprawiang
powierzchnie.

W przypadku duzych ubytkéw laminatu lub jego peknie¢ nalezy uszkodzone miejsce zalaminowaé. Laminat wokdt uszkodzonego miejsca nalezy
przeszlifowa¢ papierem Sciemym, przemy¢ $rodkiem odtluszczajacym i doktadnie wysuszy¢. Naprawiany obszar pokrywamy warstwg zywicy
poliestrowej, na ktéra naktadamy warstwy tkaniny szklanej i dociskamy (przy pomocy watka lub twardego pedzla) w celu usuniecia powietrza
i catkowitego przesigkniecia zywica. Czynnosci te nalezy powtarzaé az do osiagniecia wtasciwej grubosci laminatu. Po stwardnieniu powierzchni
szlifujemy ja, polerujemy i pokrywamy lakierem poliuretanowym.

Naprawy typowych uszkodzen

Pajaczki - przede wszystkim ustali¢ i zlikwidowac przyczyne powstania pajaczka. Mogto to by¢ jednorazowe punktowe uderzenie lub jakie$ okucie
nazbyt obcigza laminat. Wtedy trzeba co$ poprawi¢. Jedyna skuteczng naprawg pajaczka jest zeszlifowanie zelkotu az do maty i potozenie go
w tym punkcie na nowo. Zamalowywanie, czy szpachlowanie pomoze na krétko lub wcale.

Bable (osmoza) - zeszlifowa¢ w tych miejscach zelkot. Poczekaé, az doktadnie wyschnie, potozy¢ nowy zelkot, wyszlifowa¢, pomalowac.

tatanie dziur - wyciaC pitkg dziure i nadac jej ksztatt okragty lub owalny. Mocno (kilka cm) zukosowa¢ brzegi otworu. Od strony zewnetrznej
przytozy¢ co$, co zastapi forme. Dobrze nadaje sie do tego piyta spilsniona lakierowana. Od wewngfrz laminowa¢ dopasowane faty z maty

szklanej, od najmniejszej do najwiekszej. Trzeba je doktadnie przesycac zywica. Po utwardzeniu oszlifowac, wyszpachlowaé¢, pomalowaé.
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Optymalne warunki do malowania

W cieptym hangarze - to caty rok. Na powietrzu muszg by¢ spetione pewne warunki:

Temperatura powyzej 200 C, ale tez nie za duzo powyzej.

Mata wilgotno$¢

Brak (lub staby) wiatru

Zle sie maluje w pelnym storicu

Nie nalezy malowa¢ przed zachodem storica, bo na mokre;j farbie osigdzie rosa i powierzchnia bedzie matowa. Nie nalezy malowaé zbyt
wczeshie rano, bo kadtub jest wilgotny od rosy. Jezeli sa w okolicy topole nalezy planowa¢ malowanie przed lub po ich kwitnieniu

Spore problemy moze sprawi¢ piaszczysta droga w poblizu.

Technologia malowania

Nalezy zdja¢ wszystkie okucia, lub obwina¢ tasma lakiernicza. Mozna tez posmarowac je wazeling - farba sig ich nie czepi.

Zmatowi¢ stara farbe. Najlepiej robi¢ to szlifierka oscylacyjng lub lepiej rotacyjna, najpierw papierem okoto 200, potem okoto 400. Mozna
tez szlifowa¢ recznie na mokro. Farbe mozna usuwac tez opalarkg (na drewnie) zachowujac ostrozno$¢, aby nie zniszczy¢ podtoza.
Mozna tez zastosowa¢ Scansol - chemiczny $rodek zmiekczajacy farbe. Uwaga - niszczy zelkot zatem ostroznie i natychmiast po
zdrapaniu farby zmyc¢. Jezeli stara farba odfazi trzeba usuna¢ jq catkowicie.

Zarysowania i ubytki zelkotu nalezy zaszpachlowa¢. Po szpachlowaniu doktadnie szlifujemy.

Ostaniamy tasmg lakiernicza to, czego nie chcemy malowaé (np. listwy odbojowe)

Odttuszczamy powierzchnie, ktorg zamierzamy malowac.

Rozrabiamy lakier (jezeli jest dwusktadnikowy)

Robimy gdzie$ probe, jak sie dang farbg maluje. Ewentualnie rozcienczamy lakier,

Malujemy

Czekamy, az wyschnie

Matowimy lakier - recznie na mokro lub bardzo drobnym papierem mechanicznie.

Malujemy drugq warstwe.

Powtarzamy 3 ostatnie punkty az do uzyskania zadowalajacego efektu.

Na koniec mozemy jacht wypolerowa¢ woskiem samochodowym.

Materiaty
Zywice epoksydowe:

Epidian 100 Mieszanina zywicy i utwardzacza w postaci proszku lub bryt koloru zéttawego. Utwardza sie w temperaturze 100 do 200°C

Epidian 101 |)zywany do Klejenia i uszczelniania metali. Utwardza sie tak samo jak E100

Epidian 121 Uzywany w przemysle elektrotechnicznym, Ma postac biatego proszku.

Epidian 123 |\jieszanina E1 z E5. Stuzy do produkcji materiatow elektroizolacyjnych.

Epidian 200  |Epidian 2 rozpuszczony w acetonie. Stosuje sie do wyrobu laminatow.

Epidian 3 Nadaje sie w ograniczonym stopniu do kompozycji utwardzanych na zimno utwardzaczami Tecza i PAC. Glownie utwardzany

na goraco utwardzaczem P

Epidian4  |stosowany do produkeji kitow (Epidiany 40 i 430)

Epidian 5 Najczesciej stosowany do laminatéw epoksydowo-szklanych. Utwardzany na zimno utwardzaczem Z-1 lub PAC.

Epidian 51 Klej stosowany na zimno do klejenia metali, szkta i ceramiki. Moze by¢ réwniez stosowany jako spoiwo do laminatow

szklanych. Utwardza si¢ w temperaturze pokojowej utwardzaczem Z-1 (Tecza)

Epidian 53 Najczesciej stosowany do laminatéw epoksydowo-szklanych. Utwardzany na zimno utwardzaczem Z-1 dodanym w proporcji

10,5 czeSci wagowo na 100 czesci zywicy. Jest rzadszy od Epidianu 5

Epidian 55 |podobnie jak Epidian 53, ale utwardza sie nawet w temp. bliskich 0°C

Utwardzacze:
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pogorszenie wiasciwosci laminatu. Jest silnie alkaliczny, moze powodowaé oparzenia. Jest zracy.

PAC  |poliaminoamid - utwardzana nim zywica jest bardziej elastyczna.

Rozcienczalniki:
Xylen, Styren

Zywice Poliestrowe:

Polimal 100,103,106,108,109 Zywice konstrukcyjne ogdlnego przeznaczenia
Polimal 110 Lakier poliestrowy parafinowy
Polimal 132,136,138 Zywice chemoodporne
Polimal 140,142,146 Zywice tiksotropowe (niesplywajace) na zelkoty.
Polimal 150,151,154,155 Zywice elastyczne
Polimal 160,162 Zywice samogasnace
Polimal 190 Zywica emulgujaca sie w wodzie.

Inicjator:
WNCH, Heksanoks - wodoronadtlenek cykloheksanonu rozpuszczony we ftalanie dwubutylu. Stosujemy w ilosci 2 - 4% wagowo.
Przyspieszacz:

Naftenian Kobaltu - stosujemy 0,2-0,4% wagowo.

Liny i ich rodzaje

Wspotczesnie liny stosowane w jachtingu produkowane sg przede wszystkim z réznych surowcdw syntetycznych.

Liny z poliamidu (potocznie: nylon, stilon) sg odporne na $cieranie, zginanie i skrecanie, wrazliwe na promieniowanie stoneczne i kwasy. Z racji
duzej rozciggliwosci i elastyczno$ci doskonale nadajq si¢ na liny kotwiczne, cumy, liny holownicze. Mozna je takze uzywac jako rzutki, liny
ratownicze i bezpieczenstwa. Zdecydowanie nie nadaja si¢ na szoty i faty.

Liny poliestrowe (elana, tergal, dakron, akryl, diolen), najczesciej uzywane w jachtingu, sa odporne na $cieranie i zginanie a takze na
promieniowanie stoneczne. Nie sg odporne na alkalia, stad nie nalezy my¢ ich mydtem lub proszkami. Mata rozciagliwo$¢ przy duzych
naprezeniach sprawia, iz liny poliestrowe wykorzystujemy jako szoty, faly, topenanty, trymlinki.

Liny polipropylenowe (meraklon, pylen, softlen, liny olefinowe) maja praktycznie komplet zalet: odporno$¢ na rozciaganie, zginanie, niewrazliwo$¢
na storice, kwasy i alkalia, znikome wchtanianie wody, a takze dodatnia ptywalno$¢. Liny te sg tez tafisze od poliestrowych czy aramidowych.
W sumie lina polipropylenowa moze z powodzeniem zastepowac drozsza, wykonana z poliestru.

Liny z polietylenu (kurlen, polietylen, westalen) majg ewidentne zalety, jak odporno$¢ na promieniowanie stoneczne oraz dziatanie kwasow i zasad.
Ich charakterystyczng cechg jest ptywalnosé. W poréwnaniu do lin z innych surowcéw - liny polietylenowe sg najtansze. Niestety, ich wykorzystanie
w zeglarstwie jest mocno ograniczone, gdyz liny te kurczg sie wraz ze wzrostem temperatury, nie sg zbyt wytrzymate na Scieranie, majg (przy
pordwnywalnych $rednicach) mniejszg wytrzymatos¢, a co takze istotne, uformowane w wezty lub przymocowane do osprzetu majg tendencje do
$lizgania si¢. Idealne zastosowanie: jako liny ratownicze, hole narciarzy wodnych. Mozna je stosowac jako trymlinki i liny bezpieczenstwa. Liny
polietylenowe do innych celéw wykorzystujemy tylko wtedy, gdy nie mamy innych.

Godne sg natomiast polecenia liny z polietylenu wysoko przetworzonego, wystepujace pod handlowa nazwg ,dyneema”. Odznaczajq si¢ one duzqg
wytrzymato$cia i odpornoscig w trakcie eksploatacji. Liny te (nieptywajace) sq znacznie mocniejsze od wszystkich wyzej wymienionych. Dyneema
jest, niestety, znacznie drozsza od poliestru.

Liny aramidowe (potocznie nazywane kewlarowymi) to ,arystokracja" wsrdd lin Zeglarskich. Ich wytrzymato$¢ poréwnywalna jest z wytrzymato$cia,
lin stalowych (!), s odporne na rozciaganie, $cieranie i tarcie, nie odksztatcajg sie w blokach i majq tylko jedng stabos¢ - niezbyt duza odpornosé
na stonce i jedng istotng wade: sg 2 - 4 - krotnie drozsze od innych lin z tworzyw sztucznych. Kewlar/aramid znakomicie nadaje sie na szoty i faty
(w tym ciezkich mieczy) czy obciggacze bomu. W sytuacjach awaryjnych linka kewlarowa moze z powodzeniem zastapi¢ sztagi czy wanty.

Konsekwentnie nie nadaje sig ona na liny kotwic, holu, cumy i szpringi.

Y
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Liny bawetniane to dla wielu Zeglarzy element wyposazenia w stylu ,retro". Znane od wiekow, cenione sa przez zeglarzy

1 - lina pokretkowa prawoskretna
2 - lina pleciona z 8 pasm
3 - lina pokretkowa pleciona podwdjnie

4 - lina pleciona z 4 pokretek, tzw. Nelson

z racji duzej elastycznosci, ale niezbyt wielkiej rozciggliwosci, mogg by¢ uzywane przede
wszystkim jako szoty, takze jako cumy, gorzej sprawujg si¢ jako faty, liny kotwic i hole. Wadg lin

bawetnianych jest pecznienie (chtong wode) i butwienie, a nawet plesnienie, gdy nie sg

prawidtowo konserwowane.

Wsrdd Zzeglarzy wigksza populamoscig ciesza sie liny plecione. Lina pleciona sktada sie¢ z dwoch Lina krecona z trzech zyt

podstawowych elementéw: ,rurki”, czyli plecionego pancerza, oraz umieszczonych w nim pasm (pokretek), ktorych elementami sg

skretki
lub splotek. Liny krecone produkowane sg z reguty jako 3- lub 4-zytowe. To, czy zyty te skrecane e

sq zgodnie lub przeciwnie z ruchem wskazéwek zegara, w praktyce zeglarskiej nie ma istotnego
znaczenia. Lina krecona (wykonana z identycznego materiatu, o tej samej $rednicy co lina

pleciona) bedzie sztywniejsza, ale nieco stabsza (ok. 5-10%), gorzej trzymajaca si¢ na kabestanie,

Lina pleciona typu ,braid in braid”:
ale za to bardziej odporna na $cieranie w kipach czy blokach, mniej podatna na odksztatcenia, ale splo.tka w splotce zewngtrznej,

jednoczeénie toporniejsza". Warto pamieta¢, iz stopien zuzycia liny kreconej mozna oceni¢ na czyliw pancerzu
pierwszy rzut oka, o stanie liny plecionej nie wiemy nic, dopoki nie zostanie rozerwany lub zdjety
pancerz. Liny krecone tatwo mozna taczy¢ splotem; jest to niemozliwe w przypadku lin plecionych.
Podobnie wezly tworzone z lin kreconych zwykle trzymajg mocniej (nie $lizgajg sig) niz wezly na

linach plecionych. W sumie o wyborze: ,krecona czy pleciona?" decydujg zwykle racje estetyczne

(plecionki sq efektownigjsze). Poleci¢ nalezy uzycie lin kreconych do kotwiczenia, cumowania

i holowania, a plecionych do obstugi zagli, miecza czy urzadzenia sterowego. Makrofotografia liny plecionej

z pancerzem plecionym z pokretek
ztozonych ze skretek. Wewnatrz
Kupujac liny na jacht, warto przypomnie¢ sobie sentencje sprzed wieku: Jestem za biedny na to, pancerza, zwanego tez skérg lub
pochwa, pasma z widkien

Zakup, eksploatacja i konserwacja lin

aby kupowac tanio. Wszelkie ,okazje" i zakupy dokonywane na byle bazarze okazujg sie drozsze

niz nabycie liny w ekskluzywnym sklepie zeglarskim: po kilku, kilkunastu dniach rejsu tania lina

jest do wyrzucenia. Dokonujac zakupu, trzeba:

a. wiedzie¢, do jakich celow bedzie wykorzystana lina (wybor tworzywa i technologii produkcii),
b. dobra¢ wtasciwg $rednice liny (0 czym w kolejnym odcinku),
c. mie¢ zanotowane diugosci okreslonych lin (kupowa¢ z zapasem 1 -1,5 m). Biorac pod uwage fakt, iz mamy normalny rynek, nie

decydowaé sie na ,zamienniki". Kupujac, warto zapisa¢ marke producenta, nazwe handlowa liny (przyda sie na przysztos¢) oraz dane
fabryczne (typ liny, wytrzymato$¢, rozciagliwosé itd., sprawdzajac na miejscu, czy wartosci te odpowiadajg wymogom okreslonym
w tabelach doboru lin).
W trakcie eksploatacji wielokrotnie przedtuzymy zywotnos¢ liny, jesli koncowki lin plecionych bedg zatopione (tworzywa) lub chronione opaska
(bawetna), zatopione i owiniete opaska (liny krecone). Zbyt mate (ale i zbyt duze!) kipy i bloki powodujg szybsze zuzycie liny. Orientacyjnie Srednica
krazka bloku powinna by¢ nie mniej niz 9 razy wigksza niz $rednica liny. Niszczg jq takze - nawet prawidlowo dobrane - knagi szczekowe,
zaciskowe i rurkowe oraz stopery. Numer knagi odpowiada $rednicy liny w mm, dopuszczalne sa réznice rzedu dwoch wartosci ,w dét" (np. knaga
nr 8, lina 8, takze ewentualnie 7 i 6 mm). Liny bawetniane nalezy suszy¢ jak najszybciej, gdy zostawimy je mokre i wiozymy do worka lub bakisty,

splesnieja po 2 - 3 dniach. Konserwacja lin nie jest kfopotliwa. Bez wzgledu na surowiec, z jakiego sa wykonane, nalezy Je chroni¢ przed kwasami
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i zasadami, wysokg temperaturg (piecyk - topig sie!), przed benzyng i smarami, a, o ile to mozliwe, takze przed zbednym nastonecznieniem
i moknieciem. Liny czyscic¢ tylko w zwyktej wodzie (bez dodawania mydta lub alkalicznych proszkéw), suszy¢ w miejscu przewiewnym, w cieniu, po

wczesniejszym odprezeniu. Podobnie przechowywaé: zwinigte w luzne buchty lub w opisanych w tek$cie przewiewnych workach.

Liny stalowe uzywane jako olinowanie state sg skrecane z cienkich drutéw ze stali weglowej, zabezpieczonych przed korozja powtokg cynkowa,
Szesciopokretkowe (dwuzwite) np.:6x7+R (rys.1) lub ze stali stopowej, nierdzewnej (kwasoodpornej)- jednosplotkowe (jednozwite) np.: 7x7 (rys.2),

1x19 (rys.3) potocznie zwane strunowymi. Liny stalowe uzywane na olinowanie ruchome sg linami miekkimi, z rdzeniem np. wiékiennym

1 - lina stalowa ocynkowana z rdzeniem ro$linnym
2 - lina stalowa migkka

3 - lina nierdzewna strunowa, o duzej liczbie drutdw w splotach. Rdzen (tzw. dusza) nasycony

ttuszczem utatwia konserwacie liny i zapewnia odpowiednig gigtko$¢.

Laczenie lin
Wezet to sposdéb wigzania liny, dwdch lin ze sobg lub taczenia liny z innym przedmiotem. Znanych jest kilka tysiecy weztow. W praktyce zeglarskiej
wystarczy biegta znajomos¢ ok. 20. Te ponizej to wezly najczesciej uzywane, z jednej grupy zastosowan. Kolejno$¢ wynika z rosnacego stopnia

komplikacji.

Prosty: do taczenia dwach lin o zblizonej grubosci

Refowy (odmiana wezta prostego): tatwy do rozwigzywania poprzez pociagnigcie za
koniec petli

Ptaski: do taczenia lin o réznej grubosci

Krzyzowy: Ten wezet wlasciwie nie powinien by¢ zaliczany do weztdw Zeglarskich.
"Krzyzowy" - by odwota¢ sie do guru linologii, czyli Ashley'a - to wezet niebezpieczny,
staby, ktory nigdy nie powinien by¢ uzywany. Odwotujac sie do badan: jest to wezet
okoto 35 razy stabszy do podobnego na pierwszy rzut oka "ptaskiego”.

Szotowy: taczenie lin réznej grubosci; mocowanie szotu do ucha zagla itp.

Szotowy podwadjny (bramszotowy): taczenie lin o duzej réznicy grubosci

Y
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Flagowy: taczenie dwoch lin o réznej grubosci; fatwy do rozwigzania przez pociggniecie
konca petli

Zwiaz wantowy: taczenie 2 lin o réwnych lub réznych grubo$ciach

Rzutkowy I: wigzanie rzutki z cuma; fatwy do odwigzania; stabo zaci$nigty moze
odwigzac sie sam

Rzutkowy II: odmiana rzutkowego |

Wyblinkowy (wyblinka): mocno zaciskajacy sie pod naprezeniem; ma wiele zastosowan,
m.in. do cumowania

Topslowy: wigzanie lin do okragtych drzewc; dobrze trzyma sig, nie $lizga sie

Zaciskowy (zacisk, oplotowy): wigzanie liny na przedmiocie lub linie o duzo wigkszej $rednicy

Zaciskowy z przechwytem: odmiana zaciskowego

Beczkowy: uzywany przy transporcie przedmiotdw majacych zachowa¢ pionowe potozenie
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Hakowy pojedynczy: mocowanie liny na haku; zaciska sie pod obcigzeniem

Hakowy zwijany: odmiana hakowego

Kotwiczny: wigzanie liny do kotwicy, wiadra itp.

Bojrepowy: taczenie kotwicy z bojrepem

Knagowy: mocowanie liny na knadze lub kotku

Manewrowy (Knagowy z petla): mocowanie na knadze liny (np. holu) z mozliwoscia jej
tatwego i szybkiego zwolnienia bez wzgledu na obcigzenie liny.

Potsztyk: dodatkowe zabezpieczenia pozostatych weztéw cumowych; sam nie trzyma

Sztyk (dwa potsztyki): najprostszy; dodatkowe zabezpieczenia innych weztéw cumowych

Palowy (cumowy, cumowy angielski): do wigzania na palu lub uchu; pewny dzieki
podwaojnemu owinigciu, nie $lizga sig i nie przeciera

Rybacki: podobny do palowego; nie zaciska sie
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Zgrubienia i petle

.__-U I : \__M—

Zeglarski: wygodny, gdy w trakcie wigzania nalezy przytrzyma¢ naprezajaca sie cume

tancuchowy: do obktadania na polerze poktadowym fafcucha kotwicznego

Zwykly (supef): zgrubienia zabezpieczajace ling przed wysunieciem sig z bloku lub
kipy; po zacisnieciu si¢ trudny do rozwigzania

Osemkowy (6semka, dsemka pojedyncza): zgrubienie zabezpieczajace ling przez
wysunieciem sie z bloku lub kipy; tatwy do rozwigzania, wigzany na koricu szotéw

Osemkowy podwdjny (6semka podwajna): stosowana przy duzej roznicy $rednic liny
i kipy

Rozkowy: petla utatwiajgca przeciagniecie liny lub nici przy uzyciu rozka; tez
mocowanie wolne konca fatu

Kluczka: nie zaciggajaca sig petla; wezet trudny do rozwigzania; element wezta
kotwicznego itp.

Ratowniczy (nie zaciskajaca si¢ petla): wigzany przez czlowieka, ktory wypadt za
burte, na rzuconej mu linie owinigtej wokot tutowia; tez jako petla na koricu cumy

Ratowniczy podwdjny: podwdjna petla na koicu liny; moZliwa regulacja wielkosci
jednej petli kosztem drugiej; zastepuje tawke bosmariskg,
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Bosmanski (ratowniczy bez korica, bezpieczny podwdjny, petlowy podwdjny):
podwojna petla na $rodku lub koricu liny bez mozliwosci regulacji wielko$ci; zastepuje
tawke bosmanskg

Kapitaniski: dwie petle w dowolnym miejscu liny; stosowany np. przy skrétach na linie

Petlowy: dwie petle z mozliwoscig regulaciji wielkosci jednej kosztem drugiej; mocno sie
zaciska

Buchty i sploty
Splot to sposdb zakonczenia liny, taczenia lin ze sobg, tworzenia na linie zamknietych petli oraz funkcjonalnych lub ozdobnych zgrubien w

ksztafcie gatek albo piercieni metodg odpowiedniego przeplatania pokretek liny lub catej liny.

Kurza stopka i gesia ndzka (tapka), sposoby przeplecenia pokretek liny- faza wstepna
wielu splotow

Gatka zwykfa (skrajwezet chwytowy): wykonuje sie gesig ndzke i kurza stopke (jedng do
gory, druga w dot); dalej jak w gatce talrepowe;j

Gatka bosmanska (skrajwezet rzutkowy): zaplata si¢ koniec liny wokdt kulistego
ciezarka; stuzy jako rzutka
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Splot powrotny (splot hiszpanski): wykonuje sie kurzg stopke i przeplata pokretki
prostopadle do pokretek liny nad jedna i pod nastepna; zakorficzenie liny

E é % Splot dfugi: wprowadza sig pokretki jednej liny w miejsce odwijanych pokretek drugiej

liny; nastepnie pokretki wigze sie (korice ucina); faczenie lin: nie moze przenosi¢ duzych
obcigzen

o

Ucho na linie wiokiennej: przetyka sie pokretki konca liny miedzy jej pokretkami
w miejscu zaleznym od rozmiaru ucha i przeplata jak w splocie powrotnym lub krétkim

Rzutka z liny (ciezarek rzutkowy): kilkunastokrotne owiniecie konca liny wokét niej
same;j (kilkakrotnie ztozonej) i zaci$nigcie; prowizoryczna rzutka.
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Buchta- zw¢j liny o réznych rozmiarach i ksztattach. Mate buchty zwijane w reku wigze sie koicem pracujacym i wiesza na knadze. Zrzucenie
z knagi jest rownoznaczne z rozwigzaniem buchty. Na jachtach morskich i statkach buchty wigze si¢ wolnym kofcem liny i podwiesza na fale za

pomocg stopera lub wiesza luzno na kotku, albo w inny sposab.

Duze buchty lezgce na poktadzie, gotowe do rozwiniecia

dekoracyjna podwdjna semka

owalna lub okragta(angielska)

dekoracyjna zwinieta w "stoneczko"

utozona na morsko, trudna do splatania

6semkowa

————— -

LS

i1y

Kotwice

Kotwica - urzadzenie do utrzymywania statku w miejscu na wolnej przestrzeni wodnej, hamowania oraz wykonywania niektérych manewrow.
Wykonana ze stali kutej, walcowanej, badZ tez jako odlew ze staliwa. Na matych $rodlgdowych jachtach mieczowych spotyka sie niekiedy kotwice
w postaci odlewdéw z mosigdzu. Kotwica sktada sie z trzonu i jednej lub kilku fap (zakoriczonych przewaznie pazurem), wbijajacych sie w dno. Sita

trzymajaca zalezna jest od typu kotwicy, jej masy, a takze od rodzaju dna w miejscu zakotwiczenia. Sifa ta jest tym wigksza im mniejszy jest kat
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miedzy ling kotwiczng a dnem. Kotwice w ciggu wiekdw przechodzity ewolucje i przybieraly rézne postacie. Obecnie jest duzo rodzajéw i odmian

kotwic, réznigcych si¢ przeznaczeniem i budowa a zwtaszcza sposobem wbijania sig w dno.

Kotwica admiralicji- sktada sie z trzonu, ramion i poprzeczki. Trzon taczy si¢ z dwoma ramionami,
z ktorych kazde zakonczone jest fapg, a te pazurem. Miejsce, w ktdrym trzon taczy sie z ramionami nazywa
si¢ trentem, a jego podstawa pieta. Drugi koniec trzonu ma otwér, przez ktory przechodzi poprzeczka,
dluzsza niz rozstaw ramion. Dzigki temu wrzucona do wody kotwica, po osiggnieciu dna i naprezeniu
taicucha obraca si¢ tak, ze jedna z tap zagtebia si¢ w dno. Kotwica admiralicji jest najstarszym typem
wérod wspotczednie uzywanych kotwic. Zostata wprowadzona rozkazem Admiralicji Brytyjskiej jako
obowigzujaca w Brytyjskiej Marynarce Wojennej, stad jej nazwa. Byta stosowana powszechnie do konca
XIX w., obecnie jest wypierana przez kotwice patentowa,

Kotwica patentowa (zwana niekiedy bezrozporkowa)- jest typem kotwicy najcze$ciej uzywanym na
jachtach. Trzon i ramiona stanowig odrebne czesci potaczone ze sobg za pomoca osi. Ramiona mogg
wychyla¢ sie w obie strony o ok. 45°. Gdy kotwica taka dotknie dna, trzon jej pada na ptask, a fancuch
pociggajac go powoduje wbicie sie fap w dno. Wszystkie odmiany kotwic patentowych zbudowane sg na tej
samej zasadzie. Roznig si¢ gtdwnie sposobem ruchomego potaczenia ramion z trzonem. Nazwy réznych
kotwic patentowych pochodza najczesciej od nazwisk konstruktoréw, np. k.Halla i k.Danfortha

Kotwica plugowa- zwana tez CQR (Coastal Quick Release), ma jedng fape w ksztafcie podwdjnego
lemiesza. O$ obrotu tapy nie jest prostopadta do trzonu, co w potaczeniu z ksztaltem lemiesza powoduje
takie zagtebienie sig kotwicy w dno, ze po naprezeniu liny lub tarcucha, fapa znajduje sie pod trzonem.
Zakopuje sie ona bardzo tatwo w dno migkkie bez wzgledu na to, jak na nie upadnie. Kotwica taka jest
wygodna w uzyciu i ma sporg sprawno$é, totez jest obecnie bardzo popularna na jachtach. Zaprojektowat jq
w latach 20-tych w Wielkiej Brytanii Sir Geoffrey Taylor.

Kotwica czterotapowa - tzw.rybacka (potocznie drapak lub kot) jest czesto uzywana na matych jachtach
$rodlgdowych, Kotwice takie stosowano dawniej powszechnie na szalupach i todziach wiostowo-zaglowych.
Uzywa si¢ jej takze do uwalniania faricuchdw i lin kotwicznych oraz kotwic zahaczonych o przeszkody na
dnie. Odmiang jest kotwica czterotapowa sktadana. Jej trzon ma u gory przekrdj okragly, a na dole
kwadratowy. Po roztozeniu ruchome ramiona zabezpiecza si¢ zatyczka,
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